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On connait les inconvenients du sablage a 
lair comprint et parmi eux, notamment, celui 
provenant de la fragmentation des particules 
de sable sous Teffet de leur choc contre la sur- 
face a draper. Cette fragmentation produit en 
effet une poussiere abrasive dont les consequen- 
ces sont, (Tune part, la silicose des sableurs et, 
d 'autre part, la mlse hors service rapide du 
sable, produit relativement cher consomme en 
quantity importante. 

Pour supprimer la poussiere, on a cu recours 
a des dispositifs de sablage humide consistant 
a incorporer de Teau au jet de sable toujour* 
entraine et prbjete par 1 air comprime. La pous- 
siere est ainsi abattuc au moment de sa forma- 
tion, mais la destruction de Tabrasif nest pas 
6vit6e et sa consommation reste importante. 

Dans le procede, objet de Tinvent ion, Tabra- 
sif est entraine et projete sur la surface a tra- 
vailler par un jet liquidc sous pression dans 
lequel il est mis en suspension, Tenergie cine- 
tique de cette masse liquide concourant avec 
Tabrasif a lexfcution du travail a effectuer: 
sablage, dSeapage on autre. 

Uu appareillage pour la mise en ceuvre de ce 
procede comporte Temploi en. combinaisoii d'au 
moins un distributeur daseur d'abrasif et d J un 
appareil de projection a eau sous pression. 

Le dessin schematique annexe represente, a 
litre d'exemple, deux formes d execution d'un 
appareillage pour la mise en ceuvre de ce pro- 
cede de sablage. 

Fig. 1 et 2 montrent ees deux appareillages; 

Fig. 3 et 4 sont des variantes d 'execution de 
Tajutage de projection. 

Dans un appareil pour la mise en ceuvre de ce 
procede, Tabrasif 2 est place dans une tremie 3 
placee au-dessus d'un distributeur doseur qui 
pent etre un organe rotatif -J. 

Ce distributeur. 4 alimente un appareil de 
propulsion 5 par exemple, qui, par la canalisa- 
tion (i, envoie le sable h Tapparcil dc projec- 
tion 7. 

Oelui-ci utilise Teau sous predion fournie par 



une pompc 8 ou un accumulateur queleonque 
qui par un ajutage 9 la deverse avec une grandc 
vitesse dans la chambre 10 oil est envove Tabra- 
sif. 

Eventueliement, une arrivee d'eau addition- 
nelle 11 pent etre prevue pour en amener a la 
sortie du distributeur 4 ou en tout autre point. 

Dans la variante d 'execution montree fig. 2, 
la tremie 13 dever.se Tabrasif 14 par un ori- 
fice 15 de section de passage reglable au moyen 
d'un volet 16 manoeuvrable au moyen d'un 
Jevier de commande 17. Parvenu sur le distri- 
buteur IS, Tabrasif est entraine ver* la canali- 
sation 19 dans laquelle peut circuler de Teau 
sous pression introduite par Tinjeeteur 21. 

Cette eau entraine Tabrasif vers Tappareil dc 
projection 22 qui comporte une arrivee 23 d'eau 
sous pression et un ajutage 24 de projection. 

II. est possible d'incorporer au jet de sable 
au moins un produit chimique comme adjuvant 
de decapage ou de degraissage et/ou un passi- 
vant et/ou un anti-oxydant. Cette introduction 
eventuelle de produit peut se faire par la cana- 
lisation 25 debouchant en 26. 

Enfin, 1 'ajutage de projection peut avoir 
encore Tune ou 1 'autre des formes montrees 
figures 3 et 4 ou toutc autre forme adapt£e au 
travail a effectuer. 

La mise en ceuvre dc cc procede supprime k la. 
fois les deux inconvenients majeurs du sablage 
a Tair comprime : la formation de poussifcres 
puisqiTon travaille en milieu aqueux et la des- 
truction prematuree de Tabrasif puisqiTon evite 
la fragmentation excessive du sable sous le choc 
a Timpact. 

L agent de projection utilise n'etant plus Tnir 
comprime mais Teau sous pression, la vitesse de 
propulsion est eonsiderablement reduitc; les par- 
ticules de sable ne subissent qu'un ehoe mod6r6 
ct peuvent ainsi etre mitilisees plusieurs fois 
•vaas sechagc, la presence dc Teau ne provoquant 
aucune gene, de telle sorte que Ton peut obte- 
nir un travail en continu avec une quantite rela- 
tivement reduite de particules abrasives. 
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Ce proc&te permet d'obtenir un jet d'une tr&s 
grande efficacite, parce que le travail de 1'abra- 
sif est compl6t€, d une maniere tres apprecia- 
ble, par 1'effet de choc de la masse d'eau utili- 
see k une pression elevee dont la valeur peut 
etre convenablement choisie pour chaque appli- 
cation:. 

Comme il va de soi, 1 Invention ne se limite 
pas aux deux seules formes d 'execution qui ont 
6t6 plus particuliSrement decrites, mais ejle en 
embrasse aussi toutes les variantes. C'est ainsi 
que Fabsence de l'un ou l'autre des organes de 
ces appareils n'alt&erait pas l'originalite du 
proc&lS et il peut leur etre substitufc ou adjoint 
tout autre dispositif permettant d'obtenir le 
meme resultat. 

De meme, le sable sec ou humide peut etre 
conduit k Tappareil de projection par un moyen 
qudconqite, mecanique, pneumatiqne, hydrauli- 
que, au nioyen d'une pompe, d'un ejecteur ou 
d'un gmulseur par exemple, Fessentiel etant 
d'assurer la projection par un moyen hydrauli- 
que. 

Ce procSde de sablage hydraulique est appli- 
cable, comme il va de soi, quelle que soit la 
nature de Tabrasif employe, c'est-aL-dire que le 
sable qui a maintes fois ete cite ci-dessus peut 
etre remplace par un autre produit abrasif quel- 
conque sous quelque forme que ce soit, c'est-a- 
dire k Tetat granuleux ou pulverulent, k Tetat 
de grenailles ou de potees, etc .Enfin, le liquide 
employe pour projeter l'abrasif peut, suivant le 
travail k effectuer etre portS aux temperatures 
les plus variees. 

RESUME 

1° ProcSde de sablage hydraulique caractSrisS 
en ce que l'abrasif est entrainfi et projetd sut 



la surface a travailler par un jet liquide sous 
pression dans lequel il est mis en suspension, 
Tenergie cinetique de cette masse liquide con- 
courant avec l'abrasif k 1 'execution du travail 
k effectuer, sablage, deeapage ou autre. 

2° Procedg tel que speeifie en 1°, caraet6ris6 
en outre par les points suivants pris ensemble 
ou separement : 

a. Au produit liquide entrairiant l'abrasif est 
melange au moins un autre produit adjuvant tel 
que decapant, detersif, inhibiteur, passivant 
et/ou antioxydant ou autre; 

6. La masse liquide est portSe a une tempe- 
rature favorable au travail k effectuer. 

3° Appareillage pour la mise en ceuvre du 
procedg speeifie en 1° et 2°, caraetSrisS en ce 
qu'il comporte 1'emploi en combinaison d'au 
moins un distributer doseur d'abrasif et d'un 
appareil de projection k eau sous pression. 

4° Appareillage tel que spScifiS eri 3°, carac- 
terise en outre par les points suivants pris 
ensemble ou sSparlment : 

ff. Un appareil de propulsion conduit l'abra- 
sif du distributeur k l'appareil de projection; 

. 6. Une canalisation peut gventuellement intro- 
duire un adjuvant qui se mglange au produit 
entrainant l'abrasif; 

c. Un moyen est prgvu pour rSgler l'arriv£e 
de l'abrasif au distributeur. 

5° A titre de produit industriel riouveau, tout 
appareillage permettant la mise en ceuvre du 
precede tel que speeifie en 1° et 2°. 

Edouard BARTHOD. 

Pir procantion : 

Germain & Mauheao. 
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